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1. VARIANTEN DER SCHLITZRINNENPROFILE
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2. EINLEITUNG

Die Firma CS-BETON s.ro. produziert und liefert
Entwasserungssysteme (Betonschlitzrinnen), die bei allen Arten
von befestigten Flachen eingesetzt werden (Verkehrsflachen,
Lager- und Umschlagsplatzen, Flugbetriebsflachen, usw.). CS-
Beton s.r.o. empfiehlt angesichts der sich wiederholenden
grundlegenden Mangel beim Einbau, diese Herstellervorschrift
unbedingt zu beachten, um den richtigen und fehlerfreien
Einbau von Schlitzrinnen zu gewahrleisten. Diese Vorschrift ist
fir die Montage und den Einbau der Schlitzrinnen verbindlich
und fir den Rinnenhersteller maRgebend bei der Beurteilung
von entstandenen Schdden. Die CS-BETON s.r.o. schlielt die
Verwendung einer anderen Montagevorschrift fur die Verlegung
und Einbau der Schlitzrinnen der Lieferfirma nicht aus, sofern
diese von deren verantwortlichen Technikern erstellt wurde, und
sie den vorgeschriebenen Verfahren und Empfehlungen dieses
Dokumentes nicht widerspricht oder fehlt.

3. TECHNISCHE VORBEREITUNG VOR
DER MONTAGE DER SCHLITZRINNEN

Der Auftragnehmer sollte vor Beginn der Schlitzrinnen-
verlegung eine detaillierte Kontrolle aller technischen Parameter
der Projektdokumentation, der Liefervollstandigkeit, der
Baustellenvorbereitung und der Eignung der Montage-
einrichtungen durchfihren.

3.1 Kontrolle der technischen Dokumentation

Unter Kontrolle der technischen Dokumentation versteht sich:

e Kontrolle der Ubereinstimmung der
Projektdokumentation mit den bestellten
Schlitzrinnen - vor allem Typ, Bezeichnung und

Qualitdtsparameter. In  der Dokumentation sollten
atypische Teile unter Angabe ihrer Unterschiedlichkeit
aufgefiihrt sein.

e Kontrolle des Verlegeschemas, das Bestandteil der
Projektdokumentation sein sollte, mit klarer Kennzeichnung
der Lage der einzelnen Rinnen.

e Kontrolle der Dokumentation im Hinblick auf die
Qualitdtsanforderungen an die an den Schlitzrinnen
anliegenden Konstruktionsschichten. Vor allem sollte das
notwendige VerdichtungsmaB der Grindungsfuge des
Unterbetons der Schlitzrinnen, das meistens mit dem Wert
“Edef2” angegeben wird, kontrolliert werden. Letztendlich
missen die genauen Charakteristiken der weiteren
verwendeten Materialien gemaR der gultigen EN NORMEN
und technischen Vorschriften festgelegt sein.

e Kontrolle der Methode und der Ausfihrung der
Warmedilatationen der Betonfertigteile, die immer den
Anforderungen an ein elastisches, kompressibles und
volumenbestandiges Material (z. B. in Bitumen getauchte,
pordse Holzfaserplatte, EPS70 u. &.) erfillen sollten, das bei
dem Verdichten der anliegenden, nicht festen Schichten
gleichzeitig auch vor mechanischer Beschadigung geschitzt
ist (z. B. Blechstreifen mit einer Dicke 0,7 mm; Uberstand
ca. 20 mm Uber der verdichteten Schicht).




3.2 Kontrolle der Bauvorbereitung

Vor Beginn der Verlegung der Schlitzrinnen muss eine Kontrolle durchgefiihrt werden, die prift ob die festgelegten technischen
Anwendungsparameter erfllt sind:

Der tragfdahige Unterbau, der der Verlegung von Schlitzrinnen dient, muss in Bezug auf Hohen- und Lagenplan laut dem
Projekt ausgefiihrt sein. Insbesondere ist die Hohenrichtigkeit des Unterbaus zu kontrollieren, und das so, dass sie mit
dem voraussichtlichen Hohenverlauf der Fahrbahnoberflache (der oberen Oberflache der Rinne) zusammenstimmt. Die
Anforderungen an die Ebenheit des Unterbaus sind + 20 mm.

Es ist zu priifen, ob der Unterbau auf das geforderte MaR verdichtet ist (gemaR den giiltigen Verfahren, die in CSN 72 1006
vorgeschrieben sind), und ob die Werte des VerdichtungsmaRes die in dem Projekt festgelegten Anforderungen erfiillen.

Es ist eine detaillierte Kontrolle der Vollstindigkeit der Schlitzrinnenlieferung durchzufihren. Vor allem ist die
Ubereinstimmung der Verlegezeichnung und der Elementliste mit der Lieferung zu kontrollieren. Zur Kontrolle der Liefervoll-
standigkeit gehort auch die Kontrolle der Lieferung des Gleitmittels, der Verbindungsgummidichtungen, der Kunststoffdeckel
(ggf. der Gussdeckel) fiir die Reinigungs- und Ablaufelemente, einschlieBlich des Verschraubungsmaterials, der Schlammeimer
zum Sinkkasten, der Bauteile der Sinkkadsten unter den Ablaufelementen, ggf. der Rektifikationselemente der Sinkkasten.

Es ist eine detaillierte Kontrolle der Fertigungsmalle der Schlitzrinnen und der Einhaltung der FertigungsmaRtoleranzen
durchzufihren. Diese Maltoleranzen (des benetzten Umfangs) sind durch die technische Norm EN 1433 gegeben und werden
in der Tabelle auf Seite 5 dargestellt.

Es ist die Kontrolle der Unversehrtheit der Schlitzrinnen und der Zubehorteile, vor allem jedoch der Rohrmuffen und
der Verbindungsringe der Schlitzrinnen an beiden Rinnenenden, durchzufiihren. Jegliche Beschaddigungen an diesen
Teilen sind unzuldssig. Besonders das Abbrechen von Teilen der Verbindungsringe ist kein unwesentlicher Schaden,
der bei der Handhabung oder bei der Beforderung entstehen kann und hat immer einen grundsatzlichen Einfluss auf
die Dichtheit der Rohrverbindungen. Ein kleiner Abbruch mit einer GréRe von bis zu 2 cm? mit der Tiefe von 1 cm kann
laut der Herstellerrichtlinie Nr. 9/98 ausgebessert werden. Beschadigungen gréReren Umfangs sind vom Hersteller zu
begutachten, um Uber eine Ausbesserung oder den Austausch des Elementes zu entscheiden. D

Darstellung der zu kontrollierenden Fertigungsmafle

Erkldrungen:

L1 Elementlange

b Breite des Durchflussprofils

B1 Untere Produktbreite

B2 Obere Produktbreite

h Hohe des Durchflussprofils

H1 Produkthdhe

D1 Abschrdgung der Stirnseite zur senkrechten Seitenwand

D2 Abschragung der Stirnseite zur senkrechten Oberflache

D3 Achsenflucht der Mitte der Stirnanschlusselemente von der oberen Rohroberflache
D4 Langsverdrehung der Rohroberfliche gemessen an den Stirnseiten gegen den Rohrlangsmittelpunkt
D5 Ebenheit der oberen Produktkanten




MaRtoleranzen

PROFILT:

L1=3995+5 mm

b =180+ 2 mm

h=130+2 mm

B1=400+4 mm

B2=370+4 mm

H1=310+3 mm

PROFILI:

L1=3995+5 mm

b=200+2mm

h=200-300 + 2mm

Bl= 4504 mm

B2 = 400+4 mm

H1= 5003 mm

PROFIL II:

L1=3995+5 mm

b=300+2mm

h=300 £ 2mm

Bl1= 5204 mm

B2 = 500+4 mm

H1= 5003 mm

PROFIL llI:

L1=3995+5 mm

b =300+ 2 mm

h=400 + 2mm

Bl=520+4 mm

B2=500+4 mm

H1= 600+3 mm

PROFIL IV:

L1=3995+5 mm

b=200+2mm

h=400 + 2 mm

Bl1= 5404 mm

B2 = 500+4 mm

H1= 7003 mm

PROFIL V:

L1=3995+5mm

b=200+2mm

h=200-300 + 2mm

Bl = 460+4 mm

B2 = 450+4 mm

H1= 670/520 + 3 mm

PROFIL VI:

L1=3995+5mm

b =400+2 mm

h=600 + 2mm

Bl1= 6504 mm

B2=680+4 mm

H1= 8803 mm

Fiir alle Profile gilt:

D1,D2, D3,D4= £3 mm

D5=+5mm

ACHTUNG! Die in dem Verlegeplan angefiihrten ZeichnungsmaRBe sind mit den Fertigungsmafien nicht

identisch (siehe Abbildung).

Langsschnitt
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3.3 Montageeinrichtungen

VorBeginnderVerlegungisteine Prifungder Montagehilfsmitteldurchzufiihren.Besondersistaufdie Montageanhdngevorrichtungen
und die Anhédngeseile zu achten. Die Montagehilfsmittel bedirfen einer ordentlichen Bescheinigung des OIP (Gebiets-
Arbeitsinspektorat). Der Hersteller CS-BETON s.r.o. stellt leihweise folgende Anhange- und Montagehilfsmittel zur Verfigung:

e Montagehaken - es handelt sich um eine Einrichtung, mit deren Hilfe die Schlitzrinnen verlegt werden kénnen. Die
Montagehaken werden an den Osen der Anhangeseile befestigt. Je nach Art der Schlitzrinne unterteilen wir die Montagehaken
in Kleine und GroRe. Die groRen Montagehaken werden bei Schlitzrinnen mit Bordstein eingesetzt.

e Distanzeinlagen - es handelt sich um ein einfaches Hilfsmittel, das die minimal notwendige Dehnfuge von 5 mm am RinnenstoR
zwischen den einzelnen Schlitzrinnen begrenzt.

Verwendung der Montagehaken
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4, VERLEGEN DER SCHLITZRINNEN

4.1 Abstecken nach Lage- und Hohenplan

Entsprechend der erstellten Projektdokumentation fihrt der Geometer die Richtungs-, Héhen- und Gefélleabsteckungen des
Unterbetons durch. Zuerst steckt er die Achse der Schlitzrinnen ab, wobei er das Polygon genau ausmisst, das die Baulange der
Rinnen bertcksichtigt und die Kurve der Hohen- und Richtungsversetzung abdeckt.

Beim Ausmessen des Polygons wird vom Langenmafl 4000 mm ausgegangen. Die Reinigungs- und Ablaufelemente haben eine
Lange von 1000 mm. Diese Male miissen in jedem Fall berticksichtigt werden. Werden die Rinnen in einem gekriimmten Polygon
verlegt, missen die BaumaRe der Rinnen an der Innenseite des durch die Rinnen gebildeten Polygons gemessen werden.

Es muss Uberprift werden, dass die Schlitzrinnen, die in das Polygon versetzt werden, bei zwei aufeinanderfolgenden Rinnen
nicht mehr als 3° abgewinkelt sind. Eine Abwinkelung gréRer als 3° beeinflusst die Dichtheit der Verbindungen. Damit es moglich
ist bei Richtungsdanderungen mit kleineren Radien die maximalen Abwinkelungen nicht zu Uberschreiten, miissen kirzere
Rinnenstlicke versetzt werden. Sofern es sich um einen einzelnen Knick im Strang der Schlitzrinnen handelt, kdnnen spezielle
Bogen-Schlitzrinnen verwendet werden.



innere Rohrflache (Innenradius)
in Polygonalform

die StoR- oder
Stirnachse

[
gerade verlegte L

Schlitzrinne max. 3°

die Polygon- oder

Langsachse
4.2 Herstellen des Betonfundaments 8

Auf dem ausreichend verdichteten und tragfahigen Unterbau ist das Fundament fur das Versetzen der Schlitzrinnen herzustellen.
Das Fundament wird aus Beton, dessen Qualitat in der Projektbeschreibung angeflihrt ist (mindestens jedoch C 15/20 fiir Belastung
D400; C 30/37 fir Belastung E600 und F900 laut CSN EN 206-1 und EN 1433), mit feuchter bis nasser Konsistenz hergestellt. Ideal
ware es, wenn fir die Herstellung des Fundaments eine Schalung angefertigt wird. Dies trifft insbesondere auf Stellen zu, an
denen der Untergrund uneben ist. Der Beton wird mit der Schaufel in der Schalung verteilt und mit dem Reibebrett verdichtet.
Die Oberflache wird mit der Abziehlatte in die Ebene abgezogen, die durch die Oberkanten der Schalungskantholzer gebildet wird

(siehe Abbildung). Abziehlatte

Bewegungsrichtung
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An der fiir den Ablauf mit Schniirgeriisten abgesteckten Stelle wird ein Aushub in der Ladnge von 1200 mm (in Richtung der
Rohrachsen) und in der Breite von 1000 mm (senkrecht auf die Rohrachsen) erstellt, wobei die Aushubldnge so gewahlt werden
muss, dass sie den Zutritt zu der Ausflussoffnung des Ablaufbodens fiir das AnschlieBen an den Kanalisationsanschluss sicher
ermoglicht. Die Aushubtiefe fir den Standardablaufschacht betrdgt 875 mm + 50 mm, d.h. 925 mm unter dem Niveau der
Oberflachenkante der Unterbetonschicht (fiir die niedrigen Schachte sind das 625 mm). AnschlieRend wird der Aushubboden
begradigt und verdichtet und der Kanalisationsanschluss freigelegt.

Unter dem Schachtboden wird ein Unterbetonestrich aus Beton C 15/20 mit maRig erdfeuchter Konsistenz hergestellt. Der
Schachtboden wird in die ausgehobene Position hineingelassen und an die Kanalisation angeschlossen. Uber die Querbretter des
Schniirgeristes, mit dem die Lage des Ablaufelements abgesteckt wird, wird eine 1500 mm lange Latte gelegt, die die Kerben der
Schlitzrinnenachse auf den Querbrettern verbindet. Damit ist die Schlitzrinnenachse Gber dem Aushub festgelegt. Die Mitte des
Ablaufschachts wird als Halfte der Entfernung zwischen den Querbrettern des Schnurgerustes festgelegt. Mit dem Senkblei wird
diese Schachtmitte auf den Schachtboden tbertragen. Das Schachtbodenbauteil wird zentriert. Die Miindung in die Kanalisation
wird kontrolliert. Das Schachtbodenbauteil wird auf die Hohe von 250 mm einschlieBlich des Anschlussrohres einbetoniert. Im
Inneren des Schachtunterteils wird nun der Anschluss an die Kanalisation kontrolliert, z.B. ob sich unerwiinschtes Betongemisch im
Abwasserrohr befindet. AnschlieBRend wird auf das Versetzungsschloss des Schachtbodens der Mittelring des Schachts gesetzt. Auf
den Ring wird der Ubergangskonus gesetzt. Der Schacht wird schrittweise mit geeignetem Material umfiillt (z. B. Kiessand) und in
max. 0,30 m dicken Schichten auf den im Projekt vorgeschriebenen Wert des Verdichtungsgrads verdichtet. Die Auffillung erfolgt
bis auf das Niveau des Unterbaus der Schlitzrinnen. Auf das Niveau des Unterbaus ragt nur der Teil des Ubergangskonus, der mit
dem Unterbeton umgeben wird.

4.4 Vorbereitung der Lagerfuge fiir das Verlegen der Schlitzrinnen

Als Bauvorbereitung, von der beim Beginn der Verlegung der Schlitzrinnen ausgegangen wird, wird die Fertigung des Unterbetons
einschlieBlich der Ablaufelemente, wie in den vorhergehenden Punkten dieser Vorschrift beschrieben, angesehen. Wenn die
Bedingungen der Bauvorbereitung erfiillt sind, kann mit der Verlegung der Schlitzrinnen begonnen werden.

Der Unterbeton wird von eventuellem Schmutz
gesdubert. AnschlieRend wird die Verlegeschicht, die
aus erdfeuchtem Betongemisch mit der im Projekt
angegebenQualitdt(min.C15/20)besteht, aufgebracht. ‘
Das Gemisch muss aus einer Gesteinskdrnung !

hergestellt sein, bei der die KorngréRe nicht groRer ‘ Mértelbett Beton
als 10 mm ist. Mit Zustimmung der technischen o \ \ \ € 15/20
|
|
|

Schlitzrinne

Bauaufsicht ist es ebenso mdglich, eine Schicht [
von flexiblem Baukleber (Dicke max. 10 mm) zu k
verwenden. Das Betongemisch wird zwischen den [
hohenangebenden Latten ausgebreitet und zwar so, |
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4.5 Verlegung der Schlitzrinnen

Vor Beginn der Verlegung der Schlitzrinnen ist es vorteilhaft, einen Anfahr- bzw. Lagerplan zu erstellen, der so gewahlt wird,
dass die einzelnen Rinnen mit der Muffe enden (wird mit Hilfe des Verlegeplans ausgewertet). Diese Empfehlung kann jedoch nicht
immer gelten. Bei Rinnen mit Innengefalle ist damit zu rechnen, dass ein Strang wegen der Gefdllebildung in Muffen versetzt wird
und der andere in Verbindungsringe.

Der Anfahr- bzw. Lagerplan verkirzt die Verlegedauer enorm. Im Wesentlichen werden zwei Arten der Beférderung bzw.
Lagerung der Schlitzrinnen verwendet:

e Zwischenlager der Rinnen entlang des Montageortes - dies ist die gangigste Art und Weise. Die auf dem Beférderungsmittel
liegenden Schlitzrinnen werden entweder mit der fahrzeugeigenen Hebeeinrichtung oder mit dem Mobilkran ca. 1 m von
der zukinftigen Verlegestelle, parallel zur Langsachse der Richtungsfiihrung abgelegt. Es ist darauf zu achten, dass die
Abladestelle sauber ist und frei von Gegenstdanden oder Steinen, die eine Punktlagerung der Rinnen bewirken wirden,
wodurch die Schlitzrinnen beschadigt werden kdnnten. Vor der Herstellung der Lagerschicht, werden die fiir die Verlegung
vorbereiteten Abschnitte mit den Rinnen bestickt.

e Montage ohne Zwischenlager - die Schlitzrinnen werden entweder mit der fahrzeugeigenen Hebeeinrichtung oder mit
einem Mobilkran vom Fahrzeug abgeladen und direkt am Bestimmungsort als untrennbarer Teil des Montageprozesses
abgelegt. Bei der Verlegung ohne Zwischenlager ist eine Hebeeinrichtung zu verwenden, bei der jegliche Bewegung durch
hydraulischen Antrieb und Steuerung sichergestellt ist. Dadurch ist ein rasches und punktgenaues Versetzen der Rinnen am
Bestimmungsort moglich.

Die Wahl der Beforderungsart der Betonrinnen sollte immer von den 6rtlichen Bedingungen und den gegebenen Moglichkeiten
auf der Baustelle abhéngig gemacht werden. Die Verlegung der Schlitzrinnen ist durch die Ausfiihrung aller Arbeiten, Handlungen
und Konstruktionen abhéangig, die in den vorhergehenden Teilen dieser Vorschrift aufgefiihrt sind.
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Die Schlitzrinne wird mit Hilfe einer
speziellen Montageeinrichtung (siehe
Kapitel 3.3.) an die Hebevorrichtung
gehangt.

Es ist darauf zu achten, dass die
Montagevorrichtung in der Langs-
achse der Schlitzrinne angebracht ist,
und dass die Rinne waagerecht
hangt. Beim Heben und platzieren
der Rinne (ca. 1,0-1,2m uber
der Verlegestelle) wird die letzte
Qualitatskontrolle der Stirnseiten
durchgefiihrt. Auf die Innenflache
der Muffe wird das Gleitmittel
ca. 0,5 mm dick aufgetragen. Auf
den ersten Verbindungsring des
Stirnteils der anderen Rinne wird
die Gummidichtung gelegt und
das so, dass ihr Schragteil von der
Rinne weg gerichtet ist. Mit ihrem
senkrechten Teil wird sie an den
zweiten Verbindungsring angedockt.
Auf die Gummidichtung  wird
ebenfalls Gleitmittel aufgetragen.
Das Verfahren ist aus den folgenden
Abbildungen ersichtlich:

Nach dieser Vorbereitung der
VerbindungwirddieRinnelangsamauf
die Verlegeschicht heruntergelassen.
An den Anschlussstellen der Rinnen
wird zwischen dem Rinnenende und
dem Ausgleichs-Versetzbeton ein
200 mm breiter und 550 mm langer
Blechstreifen gelegt. Der Streifen
garantiert das leichte Gleiten der
Rinne und gleichzeitig verhindert
er das Zusammenschieben von
Beton der Verlegeschicht in die
StoRfuge zwischen den Schlitzrinnen.

Den Blechstreifen am StoR von zwei

zweiter Dichtring

erster Dichtring aufgebrachtes
Verbindungsmittel

Gummidichtung Rohrmuffe

R

Yl

Schlitzrinnen kann man dort lassen oder ihn nach dem AnschlieRen der nachsten Rinne herausziehen und bei den nachsten StéRen
wieder verwenden. Das Versetzen der Rinnen auf den Versetzbeton muss immer mindestens von zwei Personen durchgefihrt
werden. Jeder von ihnen fiihrt bei der Verlegung einer Rinne die nachstehend beschriebene Tatigkeit an den Rinnenenden durch.

Bei dem ersten zu verlegenden Element einer Schlitzrinne wird das Fertigteil so auf den Versetzbeton gesetzt, dass kurz vor dem
Ablegen die genaue Lage mit den Trassierungspunkten abgestimmt wird. Nach dem fertigen Versetzen des Betonelements wird
die Anhangeeinrichtung wieder fiir die Verlegung der nachsten Rinne entfernt. Wenn die Verlegung in einer Richtung nicht mehr
fortgefiihrt wird, wird das Rinnenende mit einer entsprechenden Endplatte geschlossen, die ebenfalls vom Hersteller produziert
und geliefert wird. Beim Anbringen der Endplatte werden erneut Dichtungsgummi und Gleitmittel verwendet, das sowohl auf die
Dichtung, als auch auf die Muffe des Betonelements analog aufgetragen wird.

Druck / Kraft

Druck|/

Kraft

max. 50 Endplatte

Gleitblech L x B: 550 x 200 mm




Die Verlegung der nadchsten Schlitzrinnen ist wie folgt vorzunehmen: nach der Kontrolle des Elements und der Vorbereitung
der Verbindung, wird die an der Hebevorrichtung hdngende Schlitzrinne tGber der Lagerfuge in die Ausgangsposition gebracht und
bei langsamen Herunterlassen nach den definitiven Versetzungspunkten ausgerichtet. In dem Moment, in dem die zu verlegende
Rinne mit seinen Verbindungsringen das Niveau der Muffe des bereits verlegten Bauteils erreicht, wird das Ende der hangenden
Schlitzrinne leicht nach unten gedriickt. Umgekehrt wird das andere Ende leicht angehoben. Damit kommt es zu einer leichten
Langsneigung der Rinne, wie in der Abbildung ersichtlich.

In dieser Lage wird die Rinne bis zu dem Punkt
gesenkt, in der die Verbindungsringe und die Muffe
der zu verbindenden Rinnen gegeniiber ausgerichtet
sind, und dies sowohl héhen- als auch richtungsmafig.
Dieser Punkt wird erreicht, wenn die zu verbindenden
Rinnen max. 50 mm voneinander entfernt sind. Bei
einer grolReren Entfernung wirde die Stirnseite des
hdangenden Elements nicht auf dem Blechstreifen landen,
sondern auf dem Betongemisch. AnschlieRend wird
die Rinne in die Muffe des bereits verlegten Elements
gedriickt, und unter schnellem Senken eingerastet, bis
auch dieses Betonelement in der erforderlichen Position
sitzt. Wenn Beton aufgeschoben wird und in die Stol3fuge
gelangt, zeugt dies davon, dass der Anschluss fehlerhaft
ausgefuihrt wurde. Dies macht eine erneute Reinigung
des Stirnstol} notwendig.

Beim Ineinanderschieben der Rinnen ist darauf zu
achten, dass die Dehnungsfuge zwischen den Stirnenden
der verlegten Rohre min. 5 mm und max. 15 mm betragt!
Dieser Grundsatz gilt auch bei in Bogen verlegten Rinnen
und das fur den enger zusammenliegenden Teil der Fuge
(far den breiter auseinanderstehenden Fugenteil gilt
die maximale Abwinkelung der Stirnseiten bis 3°, siehe
Kapitel 4.1. bzw. eine Fugenbreite bis 25 mm). Fir die
Einhaltung der minimalen Dehnungsfuge kann die in
Kapitel 3.3 erwdhnte Distanzeinlage dienen. Aufgrund
von Fertigungstoleranzen kann in den RinnenstdRen eine
Hohendifferenz der anliegenden Rinnen gemaR der folgenden Abbildung entstehen:

Gegenseitige Stellung Seitenansicht der Fuge Draufsicht der Fuge

der Stirnteile

[ Rex
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|
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44]:44

e
T

+

—0+3 |
Nach dem endgiiltigen Versetzen des Bauelements wird die Distanzeinlage entfernt und der Prozess wiederholt. Auf das
Schlusselement wird wiederum auf die bereits angefiihrte Art und Weise eine Endplatte gesetzt.

Die Rinnen diirfen niemals mit ihren Stirnteilen aufeinanderstoBen. Damit wiirde mit der Zeit eine ernste, durch die
Warmeausdehnung des Elements bewirkte, Beschadigung entstehen!

4.6 Fertigungstoleranz bei verlegten Elementen

Bei der Verlegung der Rinnen ist darauf zu achten, dass diese in der gleichen Héhe und im gleichen Quergefalle versetzt werden.
Falls es zu einer unerwiinschten Verdrehung der Elemente um die Langsachse kommt, entstehen an den StirnstoRen Unebenheiten.
Hervorstehende Teile werden dadurch anfélliger fiir die Beschadigung an der Kantenoberflache durch GlberméaRige Belastung.

Beim Versetzen kénnen bei den Rinnenst6Ben Differenzen aufgrund von Abmessungstoleranzen der einzelnen Elemente
entstehen, die in Teil 3.2 dieser Vorschrift angefuhrt sind. Diese Abweichungen sind bei den verlegten Rinnen weder ein Funktions-
noch ein statischer Mangel.
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5. DEHNUNGSFUGEN AN DEN SCHLITZRINNEN

Fiir die problemlose Funktion der Schlitzrinne ist es
erforderlich, die richtige Ausfiihrung der Dehnungsfugen
sicherzustellen. Aufgrund der Warmeausdehnung des
Betons der angrenzenden Konstruktionen und der Rinne
selbst wiirde es im Fall des Fehlens der Dehnungsfugen zu
Beschadigungen des Fertigteils kommen.

Schaden entstehen vor allem durch Rissbildung auf
der Oberfliche der Schlitzrinnen (wie auf den Bildern
dargestelit).

DEHNUNGSFUGEN SIND SOWOHL AN DEN
STIRNSTOSSEN DER SCHLITZRINNEN, ALS
AUCH IN LANGSRICHTUNG AN DEN
BERUHRUNGSSTELLEN ZUR
ANGRENZENDEN KONSTRUKTION
HERZUSTELLEN.

5.1 Ldngsdehnungsfuge

Unmittelbar nach der Verlegung der Schlitzrinnen wird an der Seitenflache Uber die gesamte Hohe des Fertigteils eine
Dilatationseinlage mit Baukleber angebracht. Bei der Starke der Dilatation ist immer von dem Projektcharakter auszugehen und
sie sollte in der technischen Dokumentation klar definiert sein. Die Dilatationseinlage ist aus einem elastischen, kompressiblen
und volumenbestandigen Material (z. B. in Bitumen getrankte, porose Holzfaserplatte, EPS70 u. a.) herzustellen, das bei der
Verdichtung der anliegenden, nicht
festen Schichten gleichzeitig auch vor
mechanischer Beschadigung schitzt.
Die Dilatationseinlagen sind eng
nebeneinander anzuordnen, ohne
offene Fugen. Es empfiehlt sich, die
einzelnen Fugen der Dilatationseinlagen
noch mit einem Klebeband abzudichten,
damit durch diese Fugen keine
Zementmilch oder Unreinheiten
wahrend derHerstellung der verfestigten
Konstruktionsschichten  durchdringen
kdnnen. Dadurch wird die Wirksamkeit
der Warmedilatation gesichert. Wir
empfehlen  die Dilatationsplatten,
an die die anliegenden Schichten
verdichtet werden, durch Anlegen eines
Blechstreifens (min. Starke von 0,7 mm -
Uberstand ca. 20 mm) vor Deformation
und Kompression zu schitzen. Dieser
Blechstreifen sichert das Verteilen
der lokalen Belastungen und schitzt
die Dilatationseinlage vor Zerstérung
durch den Seitendruck der verdichteten
Konstruktionsschicht. Die so ausgefiihrte
Warmedilatation minimiert mogliche Beschadigungen, die bei Volumendnderungen
entstehen, die durch den Einfluss der Temperatur auf die umliegenden verfestigten
Flachen der Schlitzrinnen hervorgerufen werden.

Hobra - porése Holzfaserplatte




Eine Dilatation an der Seitenflache der Schlitzrinne ist immer durchzufiihren, wenn im Aufbau der angrenzenden Konstruktion,
Schichten vorkommen, die aus aggregiertem Material gebildet sind (wie z. B. Schichten aus Unterbeton oder aus haufwerksporigem
Beton, Schichten aus Zementstabilisation, Schichten aus zementverfestigter Gesteinskérnung /KSC/ u.a.).

Eine sehr hdufige Ausfiihrung ist die Anwendung einer Betonstabilisierung unter der VerschleiRdecke, die durch die schwarze
Asphaltoberflache erhitzt wird, womit sie infolge der Warmedehnung des Betons eine grof3e seitliche Kraft auf die Schlitzrinne
entwickelt. Dadurch wiirde es erneut zu Beschadigungen und Rissbildungen an der Oberflache der Schlitzrinnen kommen.

Eine Dilatationseinlage an den Seitenflachen der Schlitzrinne ist nur dann nicht erforderlich, wenn die Rinne an eine Griinflache
angrenzt und nur mit Erde angeschittet ist. Dies trifft auch zu, wenn die angrenzende Konstruktion im gesamten Aufbau aus
nicht steifen Materialien gefertigt ist (z. B. Asphaltschichtengruppe mit Kiesuntergrundschichten u. &a.). In diesen Fallen wird
empfohlen, die Schlitzrinnen-Seitenflichen nur mit einer Anstrichschicht zu versehen (z. B. N 1V; EKM, laut €SN 73 6129). Die
richtige Anwendung der Dilatationseinlagen wird in der folgenden Zeichnung dargestellt.

Nach Fertigstellung aller Schichten der verfestigten Flachen erfolgt das 50 mm tiefe Aufschlitzen der Dilatationseinlage entlang
der Schlitzrinnen. Aus der aufgeschlitzten Fuge muss der Schmutz durch Ausfegen ggf. Ausblasen entfernt werden. Dann wird in
die Fuge ein Dichtstrang mit entsprechender Breite gedriickt (z. B. aus geschdaumten Polyathylen), der 25 mm tief mit Vergumasse
vergossen wird. Die endglltige Ausfiihrung des Musterquerschnittes der Schlitzrinne wird in der folgenden Zeichnung dargestellt:

Asphaltbelag Schlitzrinne - Profil 1 Fahrbahnbeton
Detail B
- Detail A Dilatationseinlage mind. 20 mm 559
. -~ S, Schutzblech 220
o
N
@) L
@)
0
o
)
_ 2 N
Edef'2 =45 MPa 8 Edef,z =45 MPa
100 450 100 Stutzkeil
L Aufbau Asphalt Aufbau Fahrbahnbeton___|

650

— Schlitzrinne PROFIL 1

— Mortelbett Beton C15/20 30 mm
L Betonfundament C15/20 100 mm

Hinweis: Fur die Dilatation wird verdichtendes jedoch volumenbestandiges Material benutzt (z.B. Hobra mit Bitumenschicht,
EPS 70 u. hn.). Als Schutz gegen mechanische Beschidigung wird ein Schutzblech mit min. 0,7 mm Starke und Uberstand von min.
20 mm Uber die verdichtete Schicht gestellt.

DET A

Abdichtung gemaR TKP
Strassenbau KAPITEL 6

30 Abdichtung gemaR TKP
Strassenbau KAPITEL 6

Dilatationseinlage mind.

20 mm bitumindse
Weichfaser-
platte (EPS 70)

Asphalt, Feinbelag

Schlitzrinne
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Aus der Praxis bekannte Falle zeigen, dass es immer
ofter vorkommt, dass wahrend der Herstellung der oberen
Konstruktionsschichten der verfestigten Flachen, die Funktion
der ansonsten richtig ausgefiihrten Dilatation beschéadigt
oder vollkommen zerstort wird. Diesen Fehler signalisieren
charakteristische feine Risse, die sich nach kurzer Zeit auf der
Oberflache der Schlitzrinnen bilden. Dies geschieht insbesondere
im Laufe der warmen Sommermonate, wenn bei den verfestigten
Flachen markante Temperaturunterschiede entstehen.

In einem solchen Fall empfehlen wir, die Langsdehnungsfuge
nachtraglich mit einer Betonsdge mindestens 400 mm tief
aufzuschlitzen. Der Schnitt ist mit einer maRigen Neigung
auszufiihren, die die Form der Schlitzrinnen berticksichtigt. Das
Aufschneiden der Fuge sollte relativ schnell verlaufen, weil zum
GroRteil die weiche Dilatationseinlage (pordse Holzfaserplatte,
Polystyrol) aufgeschnitten wird. An Stellen, an denen die
Dilatationseinlage durchgedriickt oder beschadigt wurde,
wird die richtige Dilatationsfunktion durch das Aufschlitzen
wiederhergestellt. Der Monteur, der das Aufschneiden
Ubernimmt, muss Einschnitte in die Kanten der Schlitzrinnen
vermeiden, damit das Fertigteil dsthetisch nicht beschadigt wird.
Das Aufschneiden erfolgt entlang der gesamten Strangldange der
verlegten Schlitzrinnen und das auf beiden Seiten.

Asphaltbelag Schlitzrinne - Profil 1 Fahrbahnbeton
Nach Abschluss der Aufschlitzar- Detail A 400 } Detail B

beiten wird die Langsdehnungsfuge 25% | _25%

gesdubert (z. B. durch Ausblasen). Der RN W‘ SORRNR Vavdy

Fugenraum kann leer bleiben. Sofern i NN } NN = // Egenschnitt pis 400 mm Tiefe
ein Einstiirzen der unteren verdichte- " NN ib/tatn/'oréei/nlage’n:ind >0 mm

i i i dglich i Asphaltaufbau NN NN 7 //D ) :

te'n, nl(':ht steifen Schlchten mog'llch ist, p S 4 /bit m. Weichfaserplatte (EPS 70)
wird die Fuge z. B. mit geschiittetem RS dg\g\ - N ! N \C\I\ s
(geblasenem) zerkleinertem Polystyrol, \\\\\\\\\\\\\\% N \\\\\\\\\\\ \\j\\j\\\ ! N \\\\\% \\\\\\}\\\\f\\\f\\\\}\\\\\\\\\\\\\\\

ggf. mit zerkleinertem Gummi ausge- verdicht.\\\\\\\\\' NE) \\\\\\ AN >\,§§ Schutzblech

- . : e AR ERRNNN A A I I T N

fullt. Danach wird der obere Teil der Unterbau \ R £ NN ORSSNN RSN
aufgeschlitzten Fuge vergossen. Vor RS e N Stutzkeil

der eigentlichen Einbri der V NN 7. o kN

er eigen IC' en .|n r'lngung er Ver- \\\\\\\\\8 \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\:\\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
guBmasse wird ein Dichtstrang (z. B. RNNRNNR= d\\\\\\\\\\\\w\\\\\\\\\k\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ 2t ORANNIRNRNRN

aus geschaumtem Polyathylen) in die e R et alawa s A e }A%Mértelbett Beton

Fuge so hineingedriickt, dass ein 25 oLt pool L 4500 7t 100 - C15/20 30 mm.

mm tiefer Raum fir das Ausfillen mit LA MPa” L \A R e )

der VerguBmasse entsteht. Dann sieht - &

der Musterquerschnitt der Verlegung
der Schlitzrinne so aus:

DET A DET B

Abdichtung gemal TKP
Strassenbau KAPITEL 6

Abdichtung gemal TKP
Strassenbau KAPITEL 6

Fugenschnitt
bis 400 mm Tiefe Fugenschnitt

bis 400 mm Tiefe

D ikch‘tungs‘band @22 mm Dichtungsband (2) 2
(Expandiertes Polyethylen)  (Expandiertes Polye
Asphalt, Feinbelag Fahrbahn-
beton

Schlitzrinne

Schlitzrinne

13



Griinfliche Fahrbahnbeton Sofern an einer Seite der Schlitzrinne
schlitzrinne - Profil nur G'runﬂ?che. ar?grenzt (Erde mlt

Detail B Gras eingesat), ist in der Regel keine

2,5% 2 400 2,5% Langsdehnungsfuge erforderlich. Auf dieser

Stitzkeil

Seite wird nur ein Stutzkeil aus Beton
angebracht, der eine eventuelle waagerechte
Verschiebung der Rinne, beim Verdichten
der Konstruktionsschichten der verfestigten
Flachen auf der anderen Seite der Rinne,

verhindert. Die Hohe dieses Stitzkeils soll
auf keinen Fall das Niveau des Bodens des

Beton C15/20 X

N
A
\\\\\\\\\

Al Durchflussprofils der Schlitzrinne Gbertreffen
Ny \\\\\ Rk i ).
\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\§\ \\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ (siehe Abb.)
R . L t : T Mortelbett Beton Weiterhin ist es erforderlich, das Eindringen
100, 450 100 R C15/20 30 mm von jeglichem Verschiittungsmaterial in die
s StofRfuge zu verhindern. Idealerweise sollte

die StoRfuge mit einem Teerpappstreifen (IPA)

Betonfundament C15/20 100 mm Uberklebt werden.

Falls aus statischen Griinden doch ein Stitzkeil mit groReren Abmessungen (vor allem in der Hohe) notwendig ist, so ist
zwischen der Schlitzrinnenwand und dem Stitzkeil wiederum eine Dehnungsfuge zu schaffen. Die Dilatation wird gleich einer
steifen Fahrbahn hergestellt, nur mit dem Unterschied, dass hier kein Schutz des Dilatationsmaterials gegen Zusammendriicken
oder DurchstoRen gefordert wird. Die Dilatationseinlage wird an der Wand des Fertigteiles nur bis in Hohe des zu betonierenden
Stutzkeils angeklebt. (siehe Abb.).

5.2 StoBdehnungsfuge

Es ist notwendig, auch die Fuge zwischen den Stirnteilen der einzelnen Schlitzrinnen abzudichten. Durch das Abdichten der
Fugen wird das Eindringen von Wasser in die unteren Konstruktionsschichten der Fahrbahn und deren Beschddigung vor allem
in den Wintermonaten verhindert. Vor Arbeitsbeginn ist die Fuge durch Ausfegen, ggf. Ausblasen mit Druckluft zu reinigen und
fettiger Schmutz zu entfernen. Die Fuge muss trocken sein.

Verwendete Materialien:
e runder Dichtstrang Durchmesser 8 oder 10 mm aus geschdaumtem Polydthylen
e Dichtmasse (z. B. Polyurethankitt MASTERsil 40 Sha)

Verwendete Werkzeuge:
e  Spachtel
e Handbesen ]

e Auspresspistole
P P Dichtmasse (Polyurethankitt)

Dichtstrang (aus geschaumten
Polydthylen)

Betonummantelung

Die StoRflachen der Stirnteile der Schlitzrinnen mussen trocken, fett- und staubfrei sein. Zwischen den Stirnteilen wird von
der Oberkante in Richtung nach unten der Dichtungsstrang ca. 50 mm tief hineingedriickt. Die so vorbereitete Fuge wird in voller
Tiefe mit Dichtmasse ausgefiillt (z. B. Polyurethan-Kitt MASTERsil 40 Sha - Hersteller Firma Donauchem s.r.0.) und mit der Spachtel
glatt gestrichen. Die Fugen missen 4 Stunden nach der Anwendung vor Regen geschitzt werden. Falls die Langsfuge mit einer
modifizierten BitumenverguRmasse im Rahmen der Einbringung der VerschleiRdecke abgedichtet wurde, kann fur das Fillen der
StolRfugen anstelle von MASTERsil ebenfalls dieses Vergulmaterial verwendet werden.
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6. FINALARBEITEN AN DEN SCHLITZRINNEN

Die letzten Tatigkeiten vor der Inbetriebnahme der Schlitzrinnen sind das Versetzen der Schlammeimer in die Sinkkastenelemente
und das Befestigen der Kunststoff- oder der Gussabdeckungen mit Schrauben bei den Ablauf- und Reinigungselementen. Es erfolgt
die visuelle Kontrolle der Oberflache der Schlitzrinnen und eventuell werden geringfligige Reparaturen von Méngeln, die durch die
Montage verursacht wurden, durchgefiihrt. Bei richtig montierten Schlitzrinnen sind die Oberflachen genau zusammengestellt und
héhenmalig gleichgesetzt, die Fugen sind in den geraden Abschnitten ca. 5 mm gleich groR, in gekrimmten Abschnitten betragen
diese Fugen 5 mm an der schmalsten Stelle ohne erkennbare Unterschiede in den einzelnen StoRen. Das spricht fiir eine richtige
Verlegung der Bauelemente im Polygon, das der Versetzungskurve der Rohre entspricht.

7. UMGANG MIT DEN ELEMENTEN BEI DER MONTAGE

Die Firma, die die Verlegung der Schlitzrinnen durchfiihrt, muss sich dessen bewusst sein, dass die Rinnen aus Luftporenbeton
C45/55 fiir die Expositionsklasse XF4 laut CSN EN 206-1 hergestellt werden. Diese Fertigung bedeutet, dass Reparaturen der
Elemente auf der Baustelle nach ihrer Verlegung sehr aufwandig sind und nur unter Verwendung von speziellen Materialien
und laut den in der Herstellerrichtlinie angefiihrten Verfahren durchfiihrbar sind. Es ist unbedingt notwendig, Schldage auf die
Elementkanten mit Metallgegenstanden oder das ZusammenstolRen der Elemente bei der Montage oder bei der Beférderung zu
vermeiden. Beton dieser Klasse ist hoch fest, jedoch spréde. Sein Verhalten nahert sich dem Verhalten von Keramik oder Glas. Aus
dieser Sicht sind die Arbeiter, die die Schlitzrinnen handhaben oder montieren, entsprechend zu schulen.

Es ist notwendig, jeglichen Kontakt der Schlitzrinnen mit schweren Baumaschinen zu vermeiden. Zu den haufigsten Schaden
an den Rinnen kommt es durch Uberfahrten mit Riittelwalzen oder Fertigern, sowie beim Setzen der Kranpratzen auf eine Rinne.
Die Beschadigungen der Schlitzrinnen auf diese Weise sind meistens so massiv, dass das gesamte Fertigteil ausgetauscht werden
muss.

Wir danken lhnen fiir lhre Aufmerksamkeit, die Sie dieser Herstellervorschrift
gewidmet haben. Wir bitten alle verantwortlichen Personen streng auf das richtige
Verlegeverfahren der Schlitzrinnen zu achten, damit alle Unannehmlichkeiten vermieden
werden, die durch eine unsachgemaRe Vorgehensweise entstehen kénnen.

Hierdurch schiitzen Sie vor allem sich selbst!

REKLAMATIONEN AUFGRUND FALSCHER VORGEHENSWEISE BElI DER
VERLEGUNG DER SCHLITZRINNEN SIND NICHT NUR TECHNISCH PROBLEMATISCH
UND AUSSERST KOSTENINTENSIV, SONDERN VOR ALLEM AUCH SEHR
ZEITRAUBEND!

Wir danken fiir lhr Verstandnis und Beachtung!
CS-BETON s.r.o.

Hersteller von Entwdsserungssystemen

V Stavoy jako z kamene!
www.csbeton.cz CS-BETON
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